- Paslode

Prohlaseni o vlastnostech, DoP 200,/2013

(Verze 7)

Chcete-li zobrazit pfedchozi verze, kliknéte na prislusny odkaz: http://www.itwcp-techdocs.eu/DoP/Archive/DOP200_V6/DOP_200_Czech_V6.pdf

1. Produkt: Hfebiky v plastovém svitku

2. Identifikace: Hfebiky Paslode

3. Pouziti: Pro samonosné dfevéné konstrukce

4. Jméno, registrované obchodni jméno &i registrovana obchodni znacka, kontaktni adresa vyrobce ve shodé s ¢lankem
I11'1V\(/5C)fonstruction Products

Gl. Banegaardsvej 25
DK-5500 Middelfart

5. Odpovédny zastupce: N/A
6. Systém ohodnoceni: 3
7. Testovaci laboratof:
VHT Versuchsanstalt fiir Holz und Trockenbau
no. 1503
Annastrasse 18
64285 Darmstadt
Germany
STROJIRENSKY ZKUSEBNI USTAV, s.p.
no. 1015
Tovarni 5
466 21 JABLONEC nad Nisou
Czech Republic

vykonan ITT v souladu se systémem 3 (b) “stanoveni produktu na zakladé testu (vychazejiciho ze vzorku dodaného
vyrobcem), typové kalkulace”.

8. Pozadovany vykon podle ETA; N/A
9. Deklarované vlastnosti:

Poznamky:

Charakteristické hodnoty jsou stanoveny a testovany v souladu s EN 14592:2008+A1:2012
10. Produkt je vyroben v souladu s pozadavky bodu 9.

Tato deklarace vykonosti je vytvofena vyluéné v zodpovédnosti vyrobce popsaného v bodé 4.

Podpis odpovédného zastupce vyrobce:

Sy 2
/ )
Flemming Sgrensen
Production and Engineering Manager

Middelfart, 20.10.2022



- Paslode

Prohlaseni o vlastnostech, DoP 200,/2013

(Verze 7)
Deklarované hodnoty v souladu s EN 14592:2008 + A1:2012
Pramér Profil Délka Pramér hlavy Délka Délka Ochrana proti korozi Servisni Material Ocel Charakteristické hodnoty, f. min. 600 nebo 700 N/mm?
hiebiku Spicky | valcovani skupina .. ..
Tazny Parametr | Moment Tazna
parametr [ Hlavy ohybu kapacita
[mm] [mm] [mm/mm?] [mm] [mm] hrebiku
Faxk Fhead My« Ftens,k
[N/mm?] | [N/mm?] | [Nmm] [N]
Hrebiky
2,1 Hladky 30-50 4,8/18 3,2 N/A Bez povrchové dpravy 1 &) EN 1SO 16120-2 2,4 8,6 1400 NPD
5,5/23 Elektro zinkovany 5 pm
35 7/38 4,6 N/A Zérové zinkované, min. 55 um 13 Steel EN SO 16120-2 2,4 8,6 1570 NPD
§roubovv 40-50 5/19 3,2 N/A Bez povrchové Upravy 1 C9D EN1SO 16120-2 3,6 19,8 1100 NPD
hiebik 5,5/23
Konvex 27-50 5,5/23 3,2 17-31 Bez povrchové Upravy 1 C9D EN1SO 16120-2 10,5 19,8 1150 NPD
Elektro zinkovany 5 um 1
Elektro zinkovany 12 um 1-2
35-50 4,7/17 4,2 17-37 Zérové zinkované, min. 55 um 13 Steel EN SO 16120-2 8,1 12,9 1050 NPD
5,5/23 4,2 17-27 Zérové zinkované, min. 55 um Steel EN1SO 16120-2 8,1 12,9 1050
5,25/21 3,2 17-27 AlSI 1008 Si ASTM A510 9,2 19,8 1000
27-40 5,5/23 4,2 14-27 A2 13 AISI 304, EN 1.4301 | EN 10088-1 7,8 12,9 1160 NPD
45-50 5/19 24-29 A2 13 AlSI 304, EN 1.4301 EN 10088-1 7,8
A4 AlSI 316, EN 1.4401
30-40 4,7/17 4,2 27 A2 13 AlSI 304, EN 1.4301 EN 10088-1 7,3 13 1150 NPD
5,0/23 Ad AlSI 316, EN 1.4401
45 --/21 Max 4,2 | Min 27,8 Zérové zinkované, min. 55 um 1-3 Steel ENISO 16120-2 8,1 12,9 1050 NPD
23 Hladky 35 7/38 43 N/A Zarové zinkované, min. 55 pm 13 Steel EN ISO 16120-2 2,4 8,5 1200 NPD
2,5 Hladky 35 6,8/36 5 N/A Zérové zinkované, min. 55 um 1-3 Steel ENISO 16120-2 2,4 8,5 1940 NPD
35-75 5,6/24 3,7 N/A Bez povrchové Upravy 1 c9D EN ISO 16120-2 2,4 8,5 2250
5,84/26 Elektro zinkovany 5 um 1
Elektro zinkovany 12 um 1-2
Sroubovy 45-75 6,5/24 3,7 N/A Bez povrchové Upravy 1 CID ENISO 16120-2 5,2 19,8 2550 NPD
hiebik
Konvex 35 7/38 5 22 Zérové zinkované, min. 55 um 1-3 Steel ENISO 16120-2 9 15,1 1910 NPD
35-75 5,5/23 3,7 28-51 Bez povrchové dpravy 1 Cc9D ENISO 16120-2 8,1 19,8 2100 NPD
5,6/24 Elektro zinkovany 5 um 1
7/38 Elektro zinkovany 12 pm 1-2
35-75 5,8/26 3,7 33-63 Zarové zinkované, min. 55 um 1-3 AlSI 1008 Si ASTM A510 10 20 1500 NPD
5,7/25 22-62 A2 13 AISI 304, EN 1.4301 EN 10088-1 6,6 19 1900
A4 1-3 AlSI 316, EN 1.4401 EN 10088-1 6,6 19 1900
25-50 6,5/33 4 16-39 A2 1-3 AlSI 304, EN 1.4301 EN 10088-1 7,6 20,9 1450 NPD
Unilock 45 5,8/26 3,7 16 Elektro zinkovany 12 um 1-2 AlSI 1015 ASTM A510 8,6 19,8 1900 NPD
2,7 Hladky 69,5-75 5,6/24 4 N/A Bez povrchové Upravy 1 C9D EN ISO 16120-2 2,4 8,5 2750 NPD
Sroubovy 45-75 5,6/24 4 N/A Bez povrchové Upravy 1 CID ENISO 16120-2 6,2 20 2900 NPD
hiebik
Konvex 35-75 5,6/24 4 24-51 Bez povrchové Upravy 1 CID ENISO 16120-2 7,3 20 2600 NPD
6,15/29 Elektro zinkovany 5 pm 1 6,8
Elektro zinkovany 12 um 1-2 6,8
2,8 Konvex 51-75 7,25 (5,1)/31 4,2 3853 Elektro zinkovany 5 pm 1 C9D EN ISO 16120-2 7,6 18,5 2550 NPD
25 7,1/39 4,2 15 Zarové zinkované, min. 55 um 1-3 AlSI 1008 Si ASTM A510 6,1 NPD 1950 NPD
25-32 15-22 A2 1-3 AISI 304, EN 1.4301 EN 10088-1 6,1 NPD 2950
48-75 5,7/25 4,2 38-63 Zarové zinkované, min. 55 um 1-3 AlSI 1008 Si ASTM A510 7 18 2400 NPD
48-65 5,7/25 4,2 51 A4 1-3 AlSI 316, EN 1.4401 EN 10088-1 7,6 20,3 2800
2,9 Hladky 50-88,5 5,6/24 4,4 N/A Bez povrchové Upravy 1 Cc9D ENISO 16120-2 2,4 8,5 3300 NPD
6,85/36 Elektro zinkovany 5 um 1
Elektro zinkovany 12 um 1-2
3,8 Hladky 89-130 8,55/57 5,6 N/A Bez povrchové Upravy 1 Cc9D EN SO 16120-2 2,4 8,5 6750 NPD
Elektro zinkovany 5 um 1
Elektro zinkovany 12 um 1-2
Sroubovy 100-130 8,55/57 5,6 N/A Bez povrchové Upravy 1 Cc9D EN ISO 16120-2 4,1 17,5 8400 NPD
hiebik Elektro zinkovany 5 um 1
Elektro zinkovany 12 um 1-2
4,0 Konvex 40 8/50 6,0 25 Zérové zinkované, min. 55 um 1-3 Steel ENISO 16120-2 8,9 15,8 6500 NPD
NAILSCREW®
2,5 NailScrew® 40 - 65 5,9/27 3,7 30-40 Elektro zinkovany 12 um 1-2 17MnB3/20MnB4 EN 10263 8 12 2500 NPD
30-50 7/38 37 20- 30
2,8 NailScrew® 45 7/38 4,2 31 Bez povrchové Upravy 1 17MnB3/20MnB4 EN 10263 8,3 18 2500 NPD
45 - 65 5,9/27 4,2 30-44 Elektro zinkovany 12 um 1-2 13,5
45-75 5,9/27 4,2 30-55 A2 13 AlSI 304, EN 1.4301 EN 10088-1 8,3 13,5 1150 NPD
45-75 7/38 4,2 31 18

NPD = Nestanoveny vykon
faxk @ fheadk testovano ve d¥evé o mérné hustoté 350 kg/m*




