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10.

Tipo de producto: Clavos electrosoldados para clavadoras
Identificacion: Clavos haubold
Usos: Para estructuras de madera que soportan carga

Nombre, nombre comercial o marca registrada y direccion de contacto del fabricante en conformidad con el Articulo
11(5):

ITW Construction Products

Gl. Banegaardsvej 25

DK-5500 Middelfart

Representante autorizado: N/A

Sistema de evaluacion: 3

Organismo notificado / Laboratorio de pruebas:
STROJIRENSKY ZKUSEBNI USTAV, s.p.
no. 1015

Tovarni 5

466 21 JABLONEC nad Nisou

Czech Republic

Ensayos Iniciales Tipo realizados segun el sistema 3 (b) “determinacién del producto tipo sobre la base de ensayos tipo
(basados en un muestreo realizado por el fabricante), célculos tipo.

Prestaciones declaradas segun ETE: N/A

Prestaciones
declaradas:

Notas al cuadro:
Los valores caracteristicos se han calculado o ensayado segun EN 14592:2008+A1:2012.
Las prestaciones del producto cumplen con las prestaciones declaradas en el punto 9.

Esta declaracion de prestaciones se emite bajo la responsabilidad Gnica del fabricante identificado en el punto 4.

Firmado por y en nombre del fabricante por:
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Flemming Sgrensen

Engineering Manager

Middelfart, 06.02.2023
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haubold®

Declaracion de prestaciones, DoP 100/2013

Valores declarados segtin EN 14592:2008 + A1:2012

Py . 2
Diametro | TipodeCafia | Longitud | Didmetro de | Longitudde | Longituddela Proteccion contra Clase de Material Acero estand Valores caracteristicos, fuk min. 600 0 700 N/mm
del clavo del clavo | cabeza/ Area | lapuntadel | cafiaanillada la corrosion servicio a de| capacidad de
de cabeza clavo ala la Extraccién |  Torsién Traccién
Extraccion | de cabeza
[mm] [mm] [mm/mm?] [mm] [mm] fak fhead,k My frens,k
IN/mm?] | [N/mm?] [ [Nmm] IN]
4,6/16 Brillante 1 (D) EN ISO 16120-2
21 Liso 27-65 ’5 /19 3,0 N/A Electrogalvanizado 5 pm 1 9D EN 1SO 16120-2 24 85 1400 NPD
Electrogalvanizado 12 pm 1-2 CcD EN ISO 16120-2
Brillante 1 CcaD EN ISO 16120-2 6,9 1100
4,6/16 Electrogalvanizado 5 pm 1 CoD EN ISO 16120-2 6,7 1100
21 Anillado 27-65 ’5 /19 3,0 17-55 Electrogalvanizado 12 um 12 c9D EN 1SO 16120-2 6,7 194 1100 NPD
A2 1-3 1.4301 EN 10088-1 82 1150
A4 13 1.4401 EN 10088-1 82 1150
Brillante 1 9D ENISO 16120-2
23 Liso 40-60 5,7/26 32 N/A Electrogalvanizado 5 pm 1 9D ENISO 16120-2 24 85 1800 NPD
Electrogalvanizado 12 pm 12 ) EN 1SO 16120-2
23 Rascado 40-60 5,7/26 32 17-37 Brillante 1 CoaD ENISO 16120-2 74 20,9 1700 NPD
Brillante 1 D ENISO 16120-2
2,5 Liso 35-75 6,1/29 35 N/A Electrogalvanizado 5 pm 1 D ENISO 16120-2 24 85 2250 NPD
Electrogalvanizado 12 pm 12 ) EN1SO 16120-2
Brillante 1 CoD ENISO 16120-2 75 1550
Electrogalvanizado 5 pm 1 caD EN1SO 16120-2 72 1550
2,5 Anillado 35-75 6,1/29 35 24-54 Electrogalvanizado 12 um 12 CoD EN1SO 16120-2 72 20,9 1550 NPD
A2 13 14301 EN 10088-1 76 1450
A4 13 1.4401 EN 10088-1 76 1450
2,5 Anillado 50-65 5,8/26 35 38-53 HDG min. 55 pm 13 AlSI 1008 ASTM A510 63 18 2150 31
. HDG min. 55 pm AISI 1008 ASTM A510
25 Anillado 65 6/28 35 53 AL 13 1.4401 EN 10088-1 6,3 18 2150 31
2,5 Rascado 70 6,1/29 3,5 46 Brilliante 1 D9-1 ENISO 16120-2 24 85 1900 NPD
Brillante 1 9D ENISO 16120-2
25 Rascado 40-75 6,1/29 35 16-46 Electrogalvanizado 5 pm 1 9D EN1SO 16120-2 6,2 20,9 2400 NPD
Electrogalvanizado 12 pm 1-2 ) EN 1SO 16120-2
Brillante 1 D EN SO 16120-2
28 Liso 50-90 6,5/33 39 N/A Electrogalvanizado 5 pm 1 C9D EN ISO 16120-2 24 85 3050 NPD
Electrogalvanizado 12 pm 12 ) EN 1SO 16120-2
Brillante 1 C9D ENISO 16120-2 6,8 2300
Electrogalvanizado 5 pm 1 Cc9D EN 1SO 16120-2 73 2450
2,8 Anillado 36-90 6,5/33 39 25-60 Electrogalvanizado 12 pm 12 C9D ENISO 16120-2 73 21,6 2450 NPD
A2 13 14301 EN 10088-1 73 1950
A4 13 1.4401 EN 10088-1 73 1950
Brillante 1 9D ENISO 16120-2
28 Rascado 45-90 6,5/33 39 21-66 Electrogalvanizado 5 pm 1 CID EN1SO 16120-2 76 21,6 3350 NPD
Electrogalvanizado 12 pm 1-2 C9D EN 1SO 16120-2
2,8 Anillado 75 6,5/33 39 61 HDG min. 55 pm 13 AISI 1008 ASTM A510 64 18 3150 4,2
19-32 Electrogalvanizado 5 pm 1 caD EN 1SO 16120-2
3,0 Liso 19-45 9,5/70 34 N/A HDG* min. 55 um 13 CcaD EN ISO 16120-2 24 85 3100 NPD
25 A2 13 14301 EN 10088-1
. HDG* min. 55 pm 13 C9D ENISO 16120-2
3,0 Anillado 19-25 9,5/70 34 15-20 A2 13 1.4301 EN 10088-1 24 85 3100 NPD
Brillante 1 9D EN ISO 16120-2
31 Liso 50-90 7,1/40 34 N/A Electrogalvanizado 5 pm 1 C9D EN1SO 16120-2 24 8,5 3950 NPD
Electrogalvanizado 12 ym 12 () EN 1SO 16120-2
Brillante 1 CcaD EN SO 16120-2 6,8 3000
Electrogalvanizado 5 pm 1 CcoD EN ISO 16120-2 79 3000
31 Anillado 50-90 7,1/40 34 39-60 Electrogalvanizado 12 um 1-2 CoD EN SO 16120-2 71 15,3 3000 NPD
HDG min. 55 um 13 AlsI 1008 ASTMAS510 71 2400
A2 13 14301 EN 10088-1 84 4000
Ad 1-3 1.4401 EN 10088-1 84 4000
Brillante 1 9D EN SO 16120-2
31 Rascado 50-90 7,1/40 34 26-66 Electrogalvanizado 5 pm 1 9D EN ISO 16120-2 71 15,3 4600 NPD
Electrogalvanizado 12 pm 1-2 D EN ISO 16120-2
3,1 Anillado 90 6,5/33 3,4 26 HDG min. 55 um 13 AlIS| 1008 ASTM A510 4,8 16 4500 5
Brillante 1 [s:D] ENISO 16120-2
34 Liso 2 7,1/40 3,7 N/A Electrogalvanizado 5 pm 1 9D EN ISO 16120-2 24 85 5050 NPD
Electrogalvanizado 12 pm 1-2 ()] EN ISO 16120-2
Brillante 1 D EN SO 16120-2 72
34 Anillado 90 7,1/40 3,7 71 Electrogalvanizado 5 pm 1 9D EN ISO 16120-2 87 15,2 4150 NPD
Electrogalvanizado 12 pm 1-2 9D EN 1SO 16120-2 87

Tipo de recubrimiento: 2 (para facilitar la insercion)

HDG = Galvanizado en caliente

NPD = Sin Prestacion Determinada
fax,k y fhead,k se prueban con una densidad de madera de 350 kg/m*




haubold®

Declaracion de prestaciones, DoP 100/2013

Valores declarados segtin EN 14592:2008 + A1:2012

Py . 2
Diametro | TipodeCafia | Longitud | Didmetro de | Longitudde | Longitud dela Proteccin contra Clase de Material Acero estand Valores caracteristicos, fuk min. 600 0 700 N/mm
del clavo del davo | cabeza/ Area | la puntadel cafia anillada la corrosion servicio a del c idad de
de cabeza clavo ala la Extraccién |  Torsién Traccién
Extraccion | de cabeza
[mm] [mm] [mm/mm?] [mm] [mm] fak fhead,k My frens,k
[N/mm?] [N/mm?] [Nmm] [N]
Brillante
Electrogalvanizado 5 pm .
2,1-38 Liso 50-130 456/16- 3,0/3,8 N/A Electrogalvanizado 12 pm 13 SAE 1010 ASTM A510 24 85 2,1:1200 NPD
7,5/44 . 2,3: 1550
Electrogalvanizado 25 pm
HDG 50 pm
Brillante
46/16 Electrogalvanizado 5 pm 2,3: 1550
21-38 Rascado 50-130 7' 5/a4 3,0/3,8 40-110 Electrogalvanizado 12 pm 13 SAE 1010 ASTM A510 24 85 2,5:1900 NPD
! Electrogalvanizado 25 pm 2,8: 2600
HDG 50 um
Brillante
) 4,6/16- Electrogalvarflzadn 5 pm 2,3:1550
2,1-38 Anillado 22-130 3,0/3,8 12-110 Electrogalvanizado 12 pm 13 SAE 1010 ASTM A510 24 85 NPD
7,5/44 ] 2,8: 2600
Electrogalvanizado 25 pm
HDG 50 pm
NAILSCREW®
28 NailScrew® 65 7/38 33 Brillante 1
75 6,7/35 42 a3 Electrogalvanizado 12 um 12 17MnB3/20MnB4. EN 10263 83 18 2500 NPD

Tipo de recubrimiento: 2 (para facilitar la insercién)

HDG = Galvanizado en caliente

NPD = Sin Prestacion Determinada
faxk ¥ fhead,k se prueban con una densidad de madera de 350 kg/m®




