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1. Tipo di prodotto: Graffe (punti) in stecca per graffatrici 

 

2. Identificazione: Graffe (punti) haubold 

 

3. Campo d’impiego: Per strutture portanti in legno 

 

4. Nome, ragione sociale, marchio depositato, ed indirizzo del fabbricante in conformità all’articolo 11(5): 

 

ITW Befestigungssysteme GmbH 

Carl-Zeiss-Straße 19 

D-30966 Hemmingen 

 

5. Rappresentante autorizzato: N/A 

 

6. Sistema di valutazione: 3 

 

7. Organismo notificato / Laboratorio di prova: 

 

VHT Versuchsanstalt für Holz und Trockenbau 

no. 1503 

Annastrasse 18 

D-64285 Darmstadt 

 

Prove di Tipo realizzate secondo il sistema 3 (b) “determinazione prodotto sulla base di prove di tipo (eseguite su 

campioni a cura del fabbricante)”. 

 

8. Il 2019-02-20 una valutazione tecnica europea ETA-16/0535 eseguita nell'ambito del sistema 3 è stata rilasciata dal 

Deutsches Institut für Bautechnik, Kolonnenstraße 30B, D-10829 Berlin. 

 

9. Prestazioni dichiarate: 

 

Note alla tabella: 

 

I valori caratteristici sono calcolati o testati secondo ETA-16/0535 e EN 14592:2008+A1:2012. 

 

10. Le prestazioni dei prodotti sono conformi a quanto dichiarato al punto 9. 

 

La presente dichiarazione è fornita sotto l’esclusiva responsabilità del fabbricante indicato al punto 4. 

 

 

Sottoscritto per conto del fabbricante, da: 

 

 
 

Torsten Eckstein 

General Manager 

 

Hemmingen, 2019-02-28 

  

http://www.itwcp-techdocs.eu/DoP/Archive/DOP400.3_V2/DOP_400.3_Italian_V2.pdf


 

(Versionne 3) 

 
 

Valori dichiarati secondo ETA-16/0535 e EN 14592:2008+A1:2012 (Rivestimento tipo 3) 
 

 
Diametro 
nominale 

 
 
 

[mm] 

 
Lunghezza 

della 
graffa 

 
 

[mm] 

 
Larghezza 

(spalla) 
 
 
 

[mm] 

 
Sezione 

 
 
 
 

[mm²] 

 
Lunghezza 
Rivestita 

 
 
 

[mm] 

 
Protezione 

dalla 
corrosione 

 
Classe 

di 
servizio 

 
Materiale 

 
Norma acciaio Valori caratteristici fu min. 900 N/mm² 

Sfilamento 
 
 
 

fax,k 

 
[N/mm²] 

Attraver-
samento 

della 
testae 
fhead,k 

 
[N/mm²] 

Memento 
flettente 

 
 

My,Rk 

 
[Nmm] 

Resistenza 
a trazione 

 
 

Ftens,k 

 
[N] 

1,53 25-75 
11,3 
26,0 

1,83 Pieno 
Elettrozinc 12 μm 

A2, A4 
e superiore 

1-2 
1-3 

SAE 1018/C20D 
1.4301/1.4401/1.4529 

EN ISO 16120-2 
EN 10088-1 

4,9 
Fax,Rd = 70 N 

36,0 
620 
430 

NPD 

1,80 40-75 11,0 2,53 Pieno 
Elettrozinc 12 μm 

A2, A4 
e superiore 

1-2 
1-3 

SAE 1018/C20D 
1.4301/1.4401/1.4529 

EN ISO 16120-2 
EN 10088-1 

4,9 
Fax,Rd = 70 N 

32,0 940 NPD 

2,00 50-130 
11,8 
27,0 

3,11 
Pieno & 

lunghezza 
-30 

Elettrozinc 12 μm 
A2, A4 

e superiore 

1-2 
1-3 

SAE 1018/SAE 1030 
1.4301/1.4401/1.4529 

EN ISO 16120-2 
EN 10088-1 

5,5 
Fax,Rd = 70 N 

26,0 
34,0 

1040 NPD 

 

 


