- Paslode

10.

Dichiarazione di prestazione, DoP 301,/2013

Per visualizzare le versioni precedenti, fare click sul collegamento corrispondente:
http://www.itwcp-techdocs.eu/DoP/Archive/DOP301/DOP_301_Italian.pdf

(Versione 2)

Tipo di prodotto: Viti per strutture portanti in legno

Identificazione: Viti Paslode + SPIT

Campo d’impiego: Per strutture portanti in legno

Nome, ragione sociale, marchio depositato, ed indirizzo del fabbricante in conformita all’articolo 11.5:

ITWBYG
Gl. Banegaardsvej 25
DK-5500 Middelfart

Rappresentante autorizzato: N/A
Sistema di valutazione: 3
Organismo notificato/Laboratorio di prova:

VHT Versuchsanstalt flir Holz und Trockenbau
no. 1503

Annastrasse 18

64285 Darmstadt

Germany

STROJIRENSKY ZKUSEBNI USTAV, s.p.
no. 1015

Tovarni 5

466 21 JABLONEC nad Nisou

Czech Republic

Danish Technological Institute
no. 1235

Gregersensvej 1

DK-2630 Taastrup

Prove di Tipo realizzate secondo il sistema 3 (b) “determinazione prodotto sulla base di prove di tipo (eseguite su

campioni a cura del fabbricante)”.

Per i viti de connessione & disponible un ETA:

1(2)

DS Certificering A/S, ETA-Danmark, Kollegievej 6, DK-2920 Charlottenlund ETA-09/0273 pubblicato realizzato secondo il

sistema 3 e pubbilicato il 28/04/2015.
Prestazioni dichiarate:

Note alla tabella:

| valori caratteristici sono calcolati o misurati secondo EN 14592:2008 + A1:2012, salvo per le viti, secondo ETA-

09/0273.

Le prestazioni dei prodotti sono conformi a quanto dichiarato al punto 9.

La presente dichiarazione ¢ fornita sotto I'esclusiva responsabilita del fabbricante indicato al punto 4.

Sottoscritto per conto del fabbricante, da:
/ ;;/’Z”V/}Z// .
«'///

Jakob Lyck
Head of Nordic Product Management

Middelfart, 2018-02-08


http://www.itwcp-techdocs.eu/DoP/Archive/DOP301/DOP_301_Italian.pdf

Dichiarazione di prestazione, DoP 301/2013

Valori dichiarati secondo EN 14592:2008 + A1:2012

Marchio Diametro nominale/ | Lunghezza | Diametro | Lunghezza Protezione dalla Classe | Materiale |Norma acciaio Valori caratteristici
Diametro testa | filettatura corrosione d! . Sfilamento | Attraversa- | Snerva- |Resistenza| Rapporto
acuore servizio mento della| mentoa |atrazione | ditorsione
testa torsione
d/d, [mm] mm min. Ig faxk fhead,k My, ftens,k
[mm] [mm] [N/mm2] | [N/mm2] [Nmm] [kN]
3,0/1,8 20 5,9 83 17,0 1600 4,0 7,8
20
Pieno
25
Elettro-zincato 1
3,5/2,2 30 6,7 8,5 11,4 2300 4,9 6,3
40 27
50 35
25 Elettro-zincato 1
. Elettro-zincato
30 Pieno JCLIMATE® G3 1-3
35 Elettro-zincato 1
Elettro-zincato 12,1 3200,0 6,3 5,0
4,0/2,5 40 7,8 - JCLIMATE® G3 13 81
45
50 35
60 Elettro-zincato 1
45
70
40 27
50 35
11,3 4300,0 4,5 51
Paslode® 45/28 60 86 4 Elettro-zincato L AISI1018 9,6 g ¢ ’ ”
Proscrews 70 5 JCLIMATE® G3 -3 | AISI1020 | ASTM A510
AISI 1022
80 60
40
50 35
60
5,0/3,0 70 9,6 45 9,6 10,3 6200,0 9,8 6,1
80
90 Elettro-zincato 1
60
100
40
Pieno
50
60
45
70
®
6,0/3,7 80 11,6 CLIMATE® G3 10,2 10,4 10500 12,5 6,3
Elettro-zincato 13
100
/CLIMATE® G3
120 60 Elettro-zincato 1
150 CLIMATE® G3 13
200 CLIMATE® G3 3
35 19
SPIT . AISI 1020
vite per truciolare 4,2/2,8 42 72 22 Elettro-zincato 1 AlSI 1022 ASTM A510 10,5 17,7 3400 55 23
55 28




