haubold®

Eksploataciniy savybiy deklaracija, DoP 004/2013
(Versija 4)

Norédami matyti ankstesne versija, paspauskite atitinkama nuoroda: http://www.itwcp-techdocs.eu/DoP/Archive/DOP004 V3/DOP_004 Lithuanian V3.pdf

1. Produkto tipas: Popieriumi ir plastiku sujungtos vinys kalimo jrankiams
2. ldentifikacija: ,Kartro* vinys, ,Haubold*
3. Paskirtis: krivj laikanc¢ioms medinéms konstrukcijoms

4. Pavadinimas, registruotas prekés pavadinimas arba registruotas prekés zZenklas ir kontaktinis gamintojo
adresas kaip reikalaujama 11 straipsnio 5 dalyje:

ITW Construction Products AB
Box 124
SE-123 22 Farsta
5. ]galiotas atstovas: Néra duomeny
6. Vertinimo sistema: 3
7. Notifikuotoji jstaiga / tikrinanti laboratorija:
Svedijos SP techninis tyrimy institutas Identifikacinis numeris: 0402
ITT atliktas pagal sistemos 3 (b) ” produkto tipo apibrézima, pagrjsta tipo tikrinimu (méginius paémé gamintojas),
tipo skaiciavimu”.
8. ETA deklaruotos savybés: Néra duomeny
9. Nustatytos savybés:
Lentelés pastabos:
Badingos vertés apskai€iuotos arba patikrintos pagal EN 14592:2008+A1:2012 reikalavimus.
10. Produkto savybés atitinka 9 punkte pateiktas savybes.

Savybiy deklaracija i§duota 4 punkte nurodytam gamintojui prisiimant visg atsakomybe.

Gamintojo vardu pasiraso:

///g/

Flemming Sgrensen
Technical Manager

Middelfart, 2020-09-22
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Nurodytosios vertés pagal EN 14592:2008 + A1:2012

Vinies skersmuo Vinies ilgis Galvuteés Vinies galo ilgis | Apsauga nuo korozijos | Aptarnavimo Budingos vertés fu,k min. 600 N/mm?
skersmuo / klasé N N R . . .
X Istraukimo Galvutés Ribinio lenkimo | Tempimo jéga
galvutés plotas 3
parametras pertraukimo momentas
per medziaga
parametras
f:-n(,k fhead,k My,k

[mm] [mm)] [mm/mm?2] [mm] [N/mm2] [N/mmz2] [Nmm] (Mpa)

2,8 35-85 6,5/33 3,4 Ryskus 1 6 23 2350 NPD

2,8 35-85 6,5/33 3,4 Lydaliné cinko danga 1-3 6 23 2350 NPD
min. 55 pm

3,1 35-100 6,5/33 3,7 Ryskus 1 6 23 3070 NPD

3,1 35 6,5/33 3,7 Elektrogalvanizacija 1-2 6 23 3070 NPD

12 pm

3,1 35-100 6,5/33 3,7 Lydaliné cinko danga 1-3 6 23 3070 NPD
min. 55 pm

3,4 35-105 6,8/36 4,1 Ryskus 1 6 23 3900 NPD

3,4 35-105 6,8/36 4,1 Lydaliné cinko danga 1-3 6 23 3900 NPD
min. 55 um

3,7 35-145 8,4/55 4,4 Ryskus 1 6 23 4860 NPD

3,7 35-145 8,4/55 4,4 Lydaliné cinko danga 1-3 6 23 4860 NPD
min. 55 pm

,Kartro“ vinys profiliuojamos per visg ilgj. Techninés vertés pateikiamos pagal medienos tankj. pk = 350 kg/m3.
Dél virvés efekto padidéjanti ,Kartro” viniy kerpamoji jéga turéty bati apribota iki 50 proc. (,Johansen” dalyje).
fax,k ir fhead,k matmenys nustatyti, kai tipiskas medienos tankis yra 350 kg/m3




