- Paslode

Norédami matyti ankstesne versijg, paspauskite atitinkama nuorodg: http://www.itwcp-techdocs.eu/DoP/Archive/DOP301/DOP_301_Lithuanian.pdf

10.

Eksploataciniy savybiy deklaracija, DoP 301/2013

Produkto tipas: Varztai apkrova laikan€ioms medinéms konstrukcijoms

Identifikacija: ,Paslode” ir SPIT varztai

(Versija 2)

Paskirtis: kravj laikan€¢ioms medinéms konstrukcijoms
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Pavadinimas, registruotas prekés pavadinimas arba registruotas prekés Zenklas ir kontaktinis gamintojo adresas kaip

reikalaujama 11 straipsnio 5 dalyje:

ITWBYG
Gl. Banegaardsvej 25
DK-5500 Middelfart

|galiotas atstovas: Néra duomeny
Vertinimo sistema: 3
Notifikuotoji jstaiga / tikrinanti laboratorija:

VHT Versuchsanstalt flir Holz und Trockenbau
no. 1503

Annastrasse 18

64285 Darmstadt

Germany

STROJIRENSKY ZKUSEBNI USTAV, s.p.
no. 1015

Tovarni 5

466 21 JABLONEC nad Nisou

Czech Republic

Danish Technological Institute
no. 1235

Gregersensvej 1

DK-2630 Taastrup

ITT atliktas pagal sistemos 3 (b) ” produkto tipo apibrézima, pagrjsta tipo tikrinimu (méginius paémé gamintojas), tipo

skaiciavimu”.

.Paslode” jungiamiesiems varztams iSduotas Europos techninis jvertinimas:

DS Certificering A/S, ETA-Danmark, Kollegievej 6, DK-2920 Charlottenlund iSduota ETA-09/0273 atlikta pagal 3 sistema

ir iSduota 2015 04 28.
Nustatytos savybés:

Lentelés pastabos:

Badingos vertés apskaiciuotos arba patikrintos pagal EN 14592:2008+A1:2012 reikalavimus, iSskyrus tvirtinimo varztams

vinis. Jy vertés nustatytos pagal ETA-09/0273 reikalavimus.

Produkto savybeés atitinka 9 punkte pateiktas savybes.

Savybiy deklaracija iSduota 4 punkte nurodytam gamintojui prisiimant visg atsakomybe.

Gamintojo vardu pasira$o:
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Jakob Lyck
Head of Nordic Product Management

Middelfart, 2018-02-08
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Eksploataciniy savybiy deklaracija, DoP 301,/2013

Nurodytosios vertés pagal EN 14592:2008 + A1:2012

Prekés Zenklas | ligis I Sriegi Apsauga nuo korozijos Aptar- | Medziaga | Standartinis Budingos vertés
sksrs:uo/ skersmuo | dalies ilgis n:lvm!o plienas " Ivutés per imo per Ribinio | Tempimo |  Sukimo
serdies ase parametras medZiaga parametras lenkimo jéga santykis
skersmuo
momentas
d/dl [mm] mm min, |g fax,k fhe:ad,k Mv,k ftens,k
[mm] [mm] [N/mm2] [N/mm2] [Nmm] [kN]
3,0/1,8 20 59 8,3 17,0 1600 4,0 7,8
20
Pilna
25
Elektrogalvanizacija 1
3,5/2,2 30 6,7 8,5 114 2300 4,9 6,3
40 27
50 35
25 Elektrogalvanizacija 1
" Elektrogalvanizacija
30 Pilna CLIMATE® G3 13
35 Elektrogalvanizacija 1
Elektrogalvanizacija/CLI- 121 3200,0 6,3 5,0
40/2,5 40 7,8 2 MATE® G3 13 81
45
50 35
60 Elektrogalvanizacija 1
45
70
40 27
50 35
11,3 4300,0 4,5 51
Paslode® 4,5/2,8 60 8,6 Elektrogalvanizacija AISI 1018 9,6 - ) : 5
Proscrews 70 45 JCLIMATE® G3 13 | AISI1020 | ASTMAS510
AlSI 1022
80 60
40
50 35
60
5,0/3,0 70 9,6 45 9,6 10,3 6200,0 9,8 6,1
80
90 60 Elektrogalvanizacija 1
100
40
Pilna
50
60
45
70
LIMATE®
6,0/3,7 80 11,6 ¢ S 10,2 10,4 10500 12,5 6,3
100 Elektrogalvanizacija 13
/CLIMATE® G3
120 60 Elektrogalvanizacija 1
150 CLIMATE® G3 13
200 CLIMATE® G3 3
SPIT > = AlSI 1020
Medienos droiliy 4,2/2,8 42 72 22 Elektrogalvanizacija 1 AlS1 1022 ASTM A510 10,5 17,7 3400 55 23
plokstés varitas 55 28
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