” Paslode

Declaration of Performance, DoP 001 /2013

(Versija 9)

Lai skatitu iepriek$éjas versijas, noklikskiniet uz attiecigas saites: http://www.itwcp-techdocs.eu/DoP/Archive/DOP001 V8/DOP_ 001 Latvian V8.pdf

1. Produkta tips: Papira un plastmasas sakauséjuma naglas nagloSanas instrumentiem
2. ldentifikacija Paslode naglas
3. Paredzétais pielietojums: Koka nesoSajam konstrukcijam

4. Razotaja nosaukums, registrétais tirdzniecibas nosaukums vai registréta pre¢zime un kontaktadrese saskana ar 11. pan-
ta 5. punkta prasibam:

ITW Construction Products
Gl. Banegaardsvej 25
DK-5500 Middelfart

5. Pilnvarotais parstavis: N/P
6. VeértéSanas sistéma: 3
7. Pieteikta iestade/ testéSanas laboratorija:
VHT Versuchsanstalt fir Holz und Trockenbau
no. 1503
Annastrasse 18
64285 Darmstadt
Germany
STROJIRENSKY ZKUSEBNI USTAV, s.p.
no. 1015
Tovarni 5
466 21 JABLONEC nad Nisou
Czech Republic

veica ITT saskana ar 3. (b) sisttmu "Produkta tipa noteikS8ana, pamatojoties uz tipa testéSanu (kuras pamata ir raZzotaja
veikta paraugu nem8ana), tipa aprékinasana”.

8. Paslode gredzens PPN naglam ir izdots Eiropas Tehniskais novértéjums: DS Certificering A/S, ETA-Danmark,
Kollegievej 6, DK-2920 Charlottenlund izsniegts ETA-09/0273 veikts saskana ar 2+. sistému un izsniegts 2015-
04-28.

9. Deklaréta veiktspéja:

Piezimes par tabulu:

Raksturlielumi aprékinati vai testéti atbilstoSi EN 14592:2008 un A1:2012, iznemot Paslode PPN naglas, kuram
deklaracija atbilst ETA-09/0273.

10. Produktu veiktspé&ja atbilst 9. punkta deklarétajai veiktspéjai.

ST veiktspéjas deklaracija izsniegta tikai uz razotaja atbildibu, k& noteikts 4. punkta.

Razotaja varda un uzdevuma parakstijis:

/ - “‘.

75 2

Flemming Sorensé
Production and Engineering Manager

Middelfart, 2022-02-25


http://www.itwcp-techdocs.eu/DoP/Archive/DOP001_V8/DOP_001_Latvian_V8.pdf
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Deklarétas vértibas saskana ar EN 14592:2008 + A1:2012
Naglas Kata profils | Naglas |Galvas diametrs /| Naglas | Gredzena kajas Pakal- Materials Térauda standarts Raksturlielumi fux min. 600 N/mm?
diametrs garums | Galvas laukums| punkta garums Aizsardziba pojuma . ) L
garums pretkoroziju Kvalitate Iznemsanaf ) qa!vas Stiepes Stipriba
parametri | izvilkSanas moments
[mm] [mm] [mm/mm?] [mm] [mm] parametri
faxk fhead k My k ftens k
[N/mm?] | [N/mm’] [Nmm] [N]
NAGLAS
2,2 Gredzens 50 5,45/3,9/35 33 35 Spilgts 1 AlSI 1008 ASTM A510 8,6 20 1300 NPD
2,5 1zITdzinat 60 7/4,9/28 3,7 N/A Spilgts 1 AlSI 1008 ASTM A510 2,4 8,5 2250 NPD
Gredzens 50 5,85/26 3,7 38 HDG* min. 55 pm 1-3 AlISI 1008 Si ASTM A510 11,5 20 1600 NPD
2,8 Izlidzinat 51-80 6,25/30 4,2 N/A Spilgts 1 AlSI 1008 ASTM A510 2,4 8,5 3050 NPD
7,25/5,1/31 Galv-Plus min. 12 pm 1-2 AISI 1008
HDG* min. 55 pm 1-3 AlSI 1008 Si
Gredzens 75 6,8/36 4,2 49 Spilgts 1 cob ENISO 16120-2 6,7 24,6 2700 NPD
Gredzens 25-90 5,7/25 4,2 15-69 Spilgts 1 AlSI 1008 ASTM A510 8 20 2200 NPD
6,4/32 Galv-Plus min. 12 pm 1-2 AlSI 1008 ASTM A510 8 2200
6,25/30 HDG* min. 55 pm 1-3 AlSI 1008 Si ASTM A510 7 2100
6,8/36 A2 1-3 AlSI 304 EN 10088-1 7 2600
7,1/39 Ad 1-3 AlSI 316 EN 10088-1 7 2600
7,25/5,1/31
Gredzens 25-32 7,3/41 4,2 14-21 HDG* min. 55 pm 1-3 AlISI 1008 Si ASTM A510 6,1 N/A 1950 NPD
A2 1-3 AlSI 304 EN 10088-1 6,1 2950
Pagriezt 55-75 6,8-36 4,2 48-67 HDG* min. 55 um 1-3 AISI 1008 Si ASTM A510 5 18 2400 NPD
3,1 1zlidzinat 70-90 6,5/33 4,7 N/A Spilgts 1 AlSI 1008 ASTM A510 2,4 8,5 3950 NPD
7,5/5,3/33 Galv-Plus min. 12 pm 1-2 AISI 1008
7,1/5,1/30 (HDG) HDG* min. 55 um 1-3 AISI 1008 Si
Ad 1-3 AlSI 316 EN 10088-1
Gredzens 63-98 6,5/33 4,7 50-62 Spilgts 1 AlSI 1008 ASTM A510 9 21 2500 NPD
7,5/5,3/33 Galv-Plus min. 12 pm 1-2 AlSI 1008 ASTM A510 9 2500
7,1/5,1/30 (HDG) HDG* min. 55 pm 1-3 AlSI 1008 Si ASTM A510 8 2400
A2 1-3 AlSI 304 EN 10088-1 8 3000
Ad 1-3 AlSI 316 EN 10088-1 8 3000
Unilock 90-98 6,5/33 4,7 32 (90 mm) Spilgts 1 AlSI 1008 ASTM A510 9 21 2500 NPD
7/38 30 (98 mm) Galv-Plus min. 12 pm 1-2 AlSI 1008 ASTM A510 9 2500
7,5/5,3/33 (90 mm)
7,1/5,1/30 (HDG) HDG* 1-3 AISI 1008 Si ASTM A510 8 2400
A4 1-3 AlSI 316 EN 10088-1 8 3000
Pagriezt 90 7-38 4,3 82 HDG* min. 55 pm 1-3 AlSI 1008 Si ASTM A510 5 18 3000 NPD
} 90 7,6/5,3/33 4,7 N/A Galv-Plus min. 12 ym 1-2 AISI 1008 ASTM A510 2,4 8,5 2400 NPD
Vitnskrive 5 7,1/39 4,7 N/A Spilgts 1 coD EN1SO 161202 6,6 15 4300 NPD
Izlidzinat 19060 7,67/51,2359/34 5,0 N/A Spilgts 1 AlISI 1008 ASTM A510 2,4 8,5 4650 NPD
Vitnskrave 88 5,0 68 HDG* min.55um 1-3 AlISI 1008 Si ASTM A510 6,6 13,1 2800 NPD
33 90-100 7,1/39 4,0 53-63 Spilgts 1 coD EN1SO 16120-2 3,8 16,1 5800 NPD
Electrogalv. 5pum
Electrogalv. 12um
Gredzens 65 7,1/39 4,0 40 Electrogalv. 12 pm 1-2 coD ENISO 16120-2 7,6 16,1 5600 NPD
Izlidzinat 90-100 7,5/5,4/34 51 N/A Spilgts 1 AlISI 1008 ASTM A510 2,4 8,5 5050 NPD
3,4 6,5/33 Galv-Plus min. 12 pm 1-2 AlSI 1008 ASTM A510 2,4 8,5
Gredzens 100 7,5/5,4/34 68 Spilgts 1 AISI 1008 ASTM A510 8,8 14,4 4200 NPD
Galv-Plus min. 12 pm 1-2
3,8 Izlidzinat 110-130 7,8/47 57 N/A Spilgts 1 AlISI 1008 ASTM A510 2,4 8,5 6750 NPD
HDG* min. 55 pm 1-3 AISI 1008 Si
Gredzens 110-130 7,8/47 57 67 Spilgts 1 AlISI 1008 ASTM A510 8,6 16,4 6850 NPD
Electrogalv. 12 um 1-2 7,9 6700
4,2 1zITdzinat 90-130 8,6/58 6,3 N/A Spilgts 1 AlSI 1008 ASTM A510 2,4 8,5 8750 NPD
130 Electrogalv. 12 um 1-2 AlISI 1008
150 HDG* min. 55 um 1-3 AlISI 1008 Si
Gredzens 160 8,6/58 6,3 130: 48 mm Spilgts 1 AlSI 1008 ASTM A510 8,7 15,9 8450 NPD
130 160: 78 mm HDG* 1-3 AISI 1008 Si
4,6 1zITdzinat 145-160 9,2/66 6,9 N/A Spilgts 1 AlSI 1008 ASTM A510 2,4 8,5 11100 NPD
Galv-Plus min. 12 pm 1-2 AlISI 1008
HDG* min. 55 pm 1-3 AISI 1008 Si
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Nurodytosios vertés pagal EN 14592:2008 + A1:2012

TR . o . N "
Vinies | Koto profilis| Vinies ilgis|  Galvutés Vinies galo| Ziedinio Apsauga nuo Aptarnavimo MedZiaga Standartinis Buidingos vertés fu,k min. 600 N/mm

skersmuo skersmuo / ilgis kodo ilgis korozijos klasé plienas I$traukimo Galvutes

Ribinio lenkimo | Tempimo jéga
galvutés plotas

parametras pertraukimo momentas
per medziaga

parametras
[mm] [mm] [mm/mm?] [mm] [mm] faxk fhead,k My k ftens,k
[N/mm?] [N/mm?] [Nmm] [N]
NAILSCREW®
2,8 NailScrew® 50-75 7/38 4,2 30-45  |Elektrogalvanizacija 12 um +HT** 1-2 17MnB3/20MnB4 EN 10269 83 18 2500 NPD
A2 1-3 AlSI 304 EN 10088-1 4 1150
Withdrawal Stipris kerpant | Stipris kerpant | Tempimo jéga
capacity Plonos Storos plokstelés
plokstelés | (2<t<4mm)
(0,9st<2mm)
Fa)(,Rk Fv,Rk Fv,Rk ftens,k
PP VINYS [N] [N] [N] [N]
3,4 Sraigtiné vinis| 35 7,8/47 5,1 23 N2¥** 4 HT** 1-2 AISI 1045/C45 EN 10269 280 988 9650
PP VINYS - ETA 09/0273
4 Ziedas 35-60 N/A 6 35mm:21 N2*** 4 HT** 1-2 AISI 1045/C45 EN 10269 35 mm: 555 35mm:1467 [35mm:1595 Elektrogalvanizacija
40mm: 26 Galv-Plus min. 12 pm 1-2 AlSI 1008 ASTM A510 40mm: 868 40mm:1877 |40mm:2040 +HT**: 16150
50mm:35 HDG min. 55 um 1-3 AISI 1008 Si ASTM A510 50mm: 1498 50mm:2244 (50mm:2439 Galv-Plus: 9200
60mm:45 A2 1-3 AlISI 304 EN 10088-1 60mm:1926 60mm:2596 [60mm:2822 HDG*: 7450
A4 13 AlSI 316 EN 10088-1 A2:NPD
A4:9600

Dangos tipas: 2 (dél geresnio jkalimo)

* HDG = Lydaliné cinko danga

** HT = Apdorota karsciu

*** N2, galvanizuotos, dangos storis — 8 um. Dokumentais patvirtinta, kad atitinka 2 naudojimo klasés reikalavimus.
NPD = NPD = charakteristikos nenustatytos

fax kit fhead,k matmenys nustatyti, kai tipiskas medienos tankis yra 350 kg/m?



