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Ekspluatacijas 1pasibu deklaracija, DoP 200,/2013

(Versija 7)

Lai skatitu iepriek$éjas versijas, noklikSkiniet uz attiecigas saites: http://www.itwcp-techdocs.eu/DoP/Archive/DOP200_V6/DOP_200_Latvian_V6.pdf

1. Produkta tips: Plastmasas lok$nu naglas
2. Identifikacija Paslode naglas
3. Paredzétais pielietojums: Koka neso$ajam konstrukcijam

4. Razotaja nosaukums, registrétais tirdzniecibas nosaukums vai registréta pre¢zime un kontaktadrese saskana ar 11.
panta 5. punkta prasibam:
ITW Construction Products
Gl. Banegaardsvej 25
DK-5500 Middelfart

5. Pilnvarotais parstavis: N/P
6. VeértéSanas sistéma: 3
7. Pieteikta iestade/ testéSanas laboratorija:

VHT Versuchsanstalt fiir Holz und Trockenbau
no. 1503

Annastrasse 18

64285 Darmstadt

Germany

STROJIRENSKY ZKUSEBNI USTAYV, s.p.
no. 1015

Tovarni 5

466 21 JABLONEC nad Nisou

Czech Republic

veica ITT saskana ar 3. (b) sisttmu "Produkta tipa noteik8ana, pamatojoties uz tipa testéSanu (kuras pamata ir
razotaja veikta paraugu nemsana), tipa aprékinasana”.

8. Deklareta veiktsp&ja saskana ar ETA: N/P
9. Deklaréta veiktspéja:

Piezimes par tabulu:

Raksturlielumi aprékinati vai testéti atbilstosi EN 14592:2008+A1:2012.
10. Produktu veiktspé&ja atbilst 9. punkta deklarétajai veiktspéjai.

S veiktspéjas deklaracija izsniegta tikai uz raZotaja atbildibu, ka noteikts 4. punkta.

RaZotaja varda un uzdevuma parakstijis:

/

R

A
Flemming Sgrensen
Production and Engineering Manager

Middelfart, 20.10.2022
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Deklarétas vértibas saskana ar EN 14592:2008 + A1:2012

Naglas | Kata profils Naglas Galvas diametrs / | Naglas | Gredzena Aizsardziba pret koroziju Pakalpoju Materials Térauda standarts Raksturlielumi fu,k min. 600 vai 700 N/mm?
diametrs garums Galvas laukums punkta kajas ma N | e
garums | garums kvalitite Iznemsanas | Galvas Stiepes |Stipriba
parametri [izvilkS§anas| moments
parametri
2
[mm] [mm] [mm/mm?] (mm] (mm] faxk fhead,k My k Ftens k
[N/mm?] [ [N/mm?] | [Nmm] [N]
NAGLAS
2,1 1zITdzinat 30-50 4,8/18 3,2 N/A Spilgts 1 CoD EN SO 16120-2 2,4 8,6 1400 NPD
5,5/23 Elektrogalv. 5 um
35 7/38 4,6 N/A Karsta cinko$ana, min. 55 pm 1-3 Steel EN SO 16120-2 2,4 8,6 1570 NPD
Vitnskrave 40-50 5/19 3,2 N/A Spilgts 1 coD EN SO 16120-2 3,6 19,8 1100 NPD
5,5/23
Gredzens 27-50 5,5/23 3,2 17-31 Spilgts 1 Cc9D EN SO 16120-2 10,5 19,8 1150 NPD
Elektrogalv. 5 pm 1
Elektrogalv. 12 pm 1-2
35-50 4,7/17 4,2 17-37 Karsta cinkos$ana, min. 55 pm 1-3 Steel EN1SO 16120-2 8,1 12,9 1050 NPD
5,5/23 4,2 17-37 Karsta cinko$ana, min. 55 pm 1-3 Steel ENISO 16120-2 8,1 12,9 1050
5,25/21 3,2 17-27 Karsta cinko$ana, min. 55 um 13 AISI 1008 Si ASTM A510 9,2 19,8 1000
27-40 5,5/23 4,2 14-27 A2 13 AISI 304, EN 1.4301 EN 10088-1 7,8 12,9 1160 NPD
45-50 5/19 24-29 A2 1-3 AISI 304, EN 1.4301 EN 10088-1 7,8
A4 AlSI 316, EN 1.4401
30-40 4,7/17 4,2 27 A2 1-3 AlSI 304, EN 1.4301 EN 10088-1 7,3 13 1150 NPD
5,0/23 Ad AlSI 316, EN 1.4401
45 --/21 Max 4,2 | Min 27,8 Karsta cinko$ana, min. 55 pm 1-3 Steel ENISO 16120-2 8,1 12,9 1050 NPD
2,3 1zlidzinat 35 7/38 4,3 N/A Karsta cinkosana, min. 55 pm 13 Steel EN SO 16120-2 2,4 8,5 1200 NPD
2,5 1zlTdzinat 35 6,8/36 5 N/A Karsta cinko$ana, min. 55 um 13 Steel EN1SO 16120-2 2,4 8,5 1940 NPD
35-75 5,6/24 3,7 N/A Spilgts 1 Cc9D EN SO 16120-2 2,4 8,5 2250
35-75 5,84/26 Elektrogalv. 5 um 1
Elektrogalv. 12 pm 1-2
Vitnskrave 45-75 6,5/24 3,7 N/A Spilgts 1 Cc9D EN SO 16120-2 5,2 19,8 2550 NPD
Gredzens 35 7/38 5 22 Karsta cinko$ana, min. 55 pm 1-3 Steel ENISO 16120-2 9 15,1 1910 NPD
35-75 5,5/23 3,7 28-51 Spilgts 1 Cc9D ENISO 16120-2 8,1 19,8 2100 NPD
5,6/24 Elektrogalv. 5 um 1
7/38 Elektrogalv. 12 pm 1-2
35-75 5,8/26 3,7 33-63 Karsta cinkosana, min. 55 pm 1-3 AlSI 1008 Si ASTM A510 10 20 1500 NPD
5,7/25 22-62 A2 1-3 AISI 304, EN 1.4301 EN 10088-1 6,6 19 1900
A4 1-3 AlISI 316, EN 1.4401 EN 10088-1 6,6 19 1900
25-50 6,5/33 4 16-39 A2 1-3 AlSI 304, EN 1.4301 EN 10088-1 7,6 20,9 1450 NPD
Unilock 45 5,8/26 3,7 16 Elektrogalv. 12 pm 1-2 AlSI 1015 ASTM A510 8,6 19,8 1900 NPD
2,7 1zITdzinat 69,5-75 5,6/24 4 N/A Spilgts 1 Cc9D ENISO 16120-2 2,4 8,5 2750 NPD
Vitnskrave 45-75 5,6/24 4 N/A Spilgts 1 Cc9D EN SO 16120-2 6,2 20 2900 NPD
Gredzens 35-75 5,6/24 4 24-51 Spilgts 1 Cc9D EN SO 16120-2 7,3 20 2600 NPD
6,15/29 Elektrogalv. 5 um 1 6,8
Elektrogalv. 12 pm 1-2 6,8
2,8 Gredzens 51-75 7,25 (5,1)/31 4,2 38-53 Elektrogalv. 5 um 1 9D EN ISO 16120-2 7,6 18,5 2550 NPD
25 7,1/39 4,2 15 Karsta cinko$ana, min. 55 pm 1-3 AISI 1008 Si ASTM A510 6,1 NPD 1950 NPD
25-32 15-22 A2 1-3 AlSI 304, EN 1.4301 EN 10088-1 6,1 NPD 2950
48-75 5,7/25 4,2 38-63 Karsta cinkosana, min. 55 pm 1-3 AlSI 1008 Si ASTM A510 7 18 2400 NPD
48-65 5,7/25 4,2 51 A4 1-3 AlSI 316, EN 1.4401 EN 10088-1 7,6 20,3 2800
2,9 Izlidzinat 50-88,5 5,6/24 4,4 N/A Spilgts 1 Cc9D EN SO 16120-2 2,4 8,5 3300 NPD
6,85/36 Elektrogalv. 5 um 1
Elektrogalv. 12 pm 1-2
3,8 Izlidzinat 89-130 8,55/57 5,6 N/A Spilgts 1 Cc9D EN SO 16120-2 2,4 8,5 6750 NPD
Elektrogalv. 5 um 1
Elektrogalv. 12 pm 1-2
Vitnskrave 100-130 8,55/57 5,6 N/A Spilgts 1 Cc9D EN SO 16120-2 4,1 17,5 8400 NPD
Elektrogalv. 5 um 1
Elektrogalv. 12 pm 1-2
4,0 Gredzens 40 8/50 6,0 25 Karsta cinko$ana, min. 55 um 1-3 Steel EN SO 16120-2 8,9 15,8 6500 NPD
NAILSCREW
2,5 NailScrew® 40 - 65 5,9/27 3,7 30-40 Electrogalv. 12 um 1-2 17MnB3/20MnB4 EN 10269 8 12 2500 NPD
30-50 7/38 3,7 20-30
2,8 NailScrew® 45 7/38 4,2 31 Spilgts 1 17MnB3/20MnB4 EN 10269 8,3 18 2500 NPD
45-75 5,9/27 4,2 30-40 Electrogalv. 12 um 1-2 13,5
45-75 5,9/27 4,2 30-55 A2 13 AlSI 304, EN 1.4301 EN 10088-1 8,3 13,5 1150 NPD
45-55 7/38 4,2 31 18 NPD

NPD = NNV = nav noteikta veiktspé&ja
faxk UN fheadk VErtibas testé pie koksnes raksturiga blivuma 350 kg/m?




