Prestandadeklaration DoP 008/2023.1 J_)Paslode.

Paslode Plastic Strip Collated, Full Head Nails - 17°/ 21°/ 34°

1. Produkttypens unika identifikationskod:

Paslode: FullHead BRIGHT, FullHead EG5, FullHead EG12H, FullHead EG12, Full[Head HDG, FullHead A2
Haubold: FullHead A2
Avsedd anvandning: For barande férband i trakonstruktioner

Tillverkare: ITW Construction Products ApS, Gl. Banegaardsvej 25, DK-5500 Middelfart
Tillverkarens representant: N/A

System for beddmning och fortlépande kontroll av prestanda: 3

.a) Harmoniserad standard: EN 14592:2008+A1:2012

Anmalt organ:

- VHT Versuchsanstalt fiir Holz und Trockenbau [no. 1503], Annastrasse 18, DE-64285 Darmstadt
- Strojirensky zkusebni ustav, s.p. [no. 1015], Tovarni 5, CZE-466 21 JABLONEC nad Nisou
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7. Angiven prestanda: Produkten 6verensstimmer med de vasentliga egenskaperna i tabell 1
Prestandan for ovanstaende produkt 6verensstammer med den angivna prestandan.

Denna prestandadeklaration har utfardats i enlighet med férordning (EU) nr 305/2011 pa eget ansvar av den
tillverkare som anges ovan.

Undertecknad pa tillverkarens vagnar av:
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Flemming Sgrensen

Paslode Plastic Strip Collated, Full Head Nails
Strip angle: 17°/ 21°/ 34°
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Symbol Yta Klimat Klass Korrosionsskydd Material Stalstandard
s:::  BRIGHT
5g 1 B} AlISI 1008 ASTM A510
o EG5 — ELECTROGALV.
o0 50 EG12H* - ELECTROGALV. . 19MnB4Cr EN 10269
5 - 2 >12um Zinc
«¥ N | EG12-ELECTROGALV. AlISI 1008 ASTM A510
_ AlIS| 1008 / ASTM A510 /
HDG - HOT DIPPED GALV. 3 >55um Zinc
CoD ISO 16120-2
255¢ A2 /A4 - STAINLESS STEEL 3 - A2/A4 EN 10088-1

*H = Heat treated

Previous version: http://www.itwcp-techdocs.eu/DoP/Archive/DOP001_V8/DOP_001_Swedish_V8.pdf
http://www.itwcp-techdocs.eu/DoP/Archive/DOP003_V3/DOP_003_Swedish_V3.pdf
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Paslode Plastic Strip Collated, Full Head Nails - 17°/ 21°/ 34°
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i45° max. ™

Tabell 1: Vasentliga egenskaper
Stam- Spik- Spik-  Langd pa Huvud- Spets- Utdrags- Huvudets Flyt-  Draghallfa
profil diameter langd profilerad diameter/ langd parameter genomdrags moment sthet
stamdel -areal parameter
d L Lprofile HD fax,k fhead,k My,k Ftens,k
[mm] [mm] [mm] [mMm/mm2]  [mm] [N/mm?] [N/mm?] [Nmm] [kN]
FullHead BRIGHT
SLAT 3,3 65 N/A 7,1/39 5 2,4 8,5 4650 NPD
2,8 70-80 61 6,8 /36 4,2 4 20 3350
SCREW 3,1 90 73 7,1/39 4,7 4 21 4600 NPD
3,3 100 72 7,15 /40 5 4 16 5800
FullHead EG5
SCREW 3,3 100 72 7,15 /40 5 4 16 5800 NPD
FullHead EG12H
NailScrew 2,8 50-75 31-46 7,0 /38 4,2 8 18 2500 NPD
FullHead EG12
2,8 65 48 6,8 /36 4,2 7 20 2550
RING 3,1 75-90 58-68 7,1/39 4,7 7 21 3000 NPD
3,3 65 48 7,1/39 5 7 16 5600
SCREW 3,3 90 68 7,1/39 5 4 16 5800 NPD
@ FullHead HDG
RING 2,5% 50 37 5,85 /26 3,7 8 20 1600 NPD
3,1 65-90 47-68 7,1/39 4,7 8 21 2400
2,8 55-75 Full 6,8 /36 4,2 5 18 2400 NPD
JAGGED 3,1 90 Full 7,0 /38 4,3 5 18 3000
FullHead A2
RING 2,8 25-32 16 -23 7,1/39 3,1 6,1 - 2950
2,8 55 36 6,8 /36 4,2 7 20 2600
NailScrew 2,8 50-75 31-46 7,0 /38 4,2 8 18 1150 NPD
FullHead A2 haubold’
RING 2,5 25 16 6,8 /36 3,1 6,7 - 1450 NPD

Deklarerade vdrden enligt EN 14592:2008 + A1:2012
Tradens draghdllfasthet, f, min. 600 eller 700 N/mm?
Saxk OCh fread x har testats vid en karakterstisk trddensitet pd 350 kg/m3

Coating typ 2 (for enklare iskjutning), generellt pd léngre > 75 mm
NPD = Egenskapen inte bestimd

*Svart / Terracotta mdlade huvuden




