Prestandadeklaration - DoP N!&:-!_?

ADJU+, Zinc-plated blue - Justerskruv
315-2020-1

1 Produkttypens unika identifikationskod: NKT Fasteners - ADJU+ Electrogalv

2 Avsedd anvandning: For barande trakonstruktioner enligt Eurocode 5

3 Tillverkare: ITW Construction Products ApS, Gl. Banegaardsvej 25, DK-5500 Middelfart
5 System fér bedémning och fortlopande kontroll av prestanda: 3

6a. Harmoniserad standard: EN 14592:2008+A1:2012

Anmalda organ:

Danish Technological Institute VHT Versuchsanstalt fiir Holz und Strojirensky zkusebni ustav, s.p.
no. 1235 Trockenbau no. 1503 no. 1015

Gregersensvej 1 Annastrasse 18 Tovarni 5

DK-2630 Taastrup DE-64285 Darmstadt CZE-466 21 JABLONEC nad Nisou

7. Angiven prestanda: See tabell 1

Prestandan for ovanstdende produkt 6verensstammer med den angivna prestandan. Denna prestandadeklaration
har utfardats i enlighet med férordning (EU) nr 305/2011 pa eget ansvar av den tillverkare som anges ovan.

Undertecknad pa tillverkarens vagnar av:

Flemming Sgrensen g \
Technical Manager [ ! \
: 8l 3 L
Middelfart, 24.09.2020 “ n
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Tabell 1:
Nominell Langd Karn- Huvud Utdrags- Huvudets genom-  Flyt-moment Draghall- Vridmoment-
diameter diameter  diameter parameter drags-parameter fasthet forhdllende
d L d 1 H D fax,k fhead,k |vly,k ftens,k ftor,k/Rtor,k
[mm] [mm] [mm] [mm] [N/mm?] [N/mm?] [Nmm] [kN]
6,0 <=120 3,7 9,8 14 22 8800 11 2

Angiven prestanda enligt EN 14592:2008 + A1:2012. f,, och fye.q ) och vridmomentférhallandet har testats vid en karakteristisk tradensitet pa 350

kg/ma. Skruvar som omfattas av denna DoP har en géangad langd pa> 4d.

For att se tidigare versioner, klicka pa relevant ldnk: http.//www.itwcp-techdocs.eu/DoP/Archive/DOP300 V5/DOP 300 Swedish V5.pdf
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